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РУКОВОДСТВО ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ

Тестоформовочная машина

MO-300
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Glimek AB
П/я 124, S-28064 Glimåkra Швеция
Тел. 044-44 900, межд.0046-44 44 900
407326-11

Факс. 044-44 910, межд.0046-44 44 910
	ПРЕДИСЛОВИЕ
	СОДЕРЖАНИЕ

	Мы хотели бы поздравить Вас с покупкой тестоформовочной машины высокого класса, изготовленной Glimek AB. Машина задумывалась как устройство, простое в использовании, обслуживании и эксплуатации.
Для получения максимальной производительности машины, очень важно использовать ее правильно и выполнять инструкции, содержащиеся в Руководстве пользователя.
В Руководстве пользователя описаны операции и настройки, которые пользователь может и должен выполнять, для эксплуатации и использования машины с наибольшей пользой.
Ожидается, что оператор имеет некоторый опыт в использовании оборудования для выпечки. Следует хранить это руководство под рукой.
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Предполагаемое использование

Машина предназначена для использования при формовке кусков теста и придания им надлежащей формы.
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	ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

	Эта машина разработана и создана для безопасной эксплуатации как пользователем, так и оператором.

В этой машине предусмотрены разнообразные защитные и предохранительные устройства. Работа без этих устройств безопасности, установленных на месте и должным образом функционирующих может быть представлять опасность. Невыполнение рекомендованных мер безопасности - это нарушение принятых норм безопасности.
Рекомендуется, чтобы конечный пользователь этой машины выполнял требования данных инструкций по технике безопасности, предупреждающих знаков в течение всего срока действия машины. Имеется в виду, без ограничений, четкость и размещение этих инструкций, а также предупреждающих знаков  и надписей.
Очистка этой машины должна производиться соответствии со всеми применимыми процедурами отключения / подключения, в противном случае возможны травмы и / или повреждение имущества.
Настоятельно рекомендуется, чтобы пользователь и оператор ознакомились со всеми функциями этой машины и эксплуатацией данной машины, внимательно изучив данное руководство пользователя, инструкции и предупреждения, содержащиеся в настоящем руководстве пользователя и размещенные на машине.
Для ремонта этой машины должны использоваться  только запасные части GLIMEK, чтобы обеспечивать соответствующее качество работы машины.
Нарушение стандартов и рабочих процедур может побудить производителя аннулировать гарантии.

Кроме того, пользователь должен взять на себя все риски за ущерб, причиненный лицам и / или  имуществу, вытекающий из нарушений каких-либо норм безопасности, нарушений рекомендованы  процедур эксплуатации и ущерб лицам и имуществу, которые могут быть вызваны любыми несанкционированными изменениями или модификациями данной машины.
ДУМАТЬ О БЕЗОПАСНОСТИ


	ФУНКЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
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Вид сбоку справа
На вставке фотография, 
поперечное сечение, 
подвижный блоr

	A = Приводной двигатель/передача

B =Рабочий ролик (конвейерная лента)

C = Бункер
D = Крышка бункера
E = Подвижный блок 
	F = Конвейерная лента

G =Нажимная плита

H  = Боковые накладки
I = Барабан
J = Сборный лоток
	M = Верхняя пара роликов

N = Нижняя пара роликов

O = Тормозная цепь




Кусок теста падает через защитный колпак (D) между боковыми клапанами в бункер (C).Расстояние между ними можно регулировать при помощи ручек по обеим сторонам; позиция отображается указателем. Дальше виз к верхней паре роликов (M).
Выкатывание продолжается на нижней паре роликов (N), после чего кусок теста опускается на конвейерную ленту (F) и перемещается вдоль цепи торможения (O), где кусок теста раскатывается. Конвейер транспортирует тесто под нажимной плитой (G), а также между боковыми накладками (H), где определяется окончательная длина и диаметр куска теста. Подготовленный кусок теста подается в сборный лоток (J).

	ФУНКЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ


Тестоформовочная машина приводится в движение приводным двигателем. От двигателя осуществляется передача через двойную цепь в заднюю правую опору, на ведущие ролики конвейерной ленты, а оттуда через цепь на привод подвижного блока. Центральная цепь подвижного привода и цепь, приводящая в движение четыре роликов для транспортировки теста, оборудованы автоматическими устройствами для натяжения цепи, для обеспечения гладкого движения. Ролики для транспортировки теста изготавливаются из полиэтилена, каждый имеет пружинный скребок. Расстояние между роликами для транспортировки теста устанавливается с помощью ручки для каждой пары роликов.
Натяжение конвейерной ленты можно регулировать при помощи ременного барабана с винтом с каждой стороны. Приводные ролики могут быть отрегулированы справа, чтобы обеспечить направление ремня.

	ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ (продолжение). Проверка перед доставкой
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	Входной конец тормозной цепи фиксируется на оси квадратного сечения, которая находится в обойме с каждой стороны конвейерной ленты и может быть размещена на трех различных высотах выше ленты.
Стандартные боковые накладки

Боковые накладки фиксируются на двух градуированных осях и могут быть установлены отдельно на входе и выходе.
Параллельные регулируемые боковые накладки (альтернативный вариант)
Ролики с левой и с правой стороны крепятся на двух вращающихся осях и могут быть установлены одновременно с помощью ручки. Они могут быть установлены отдельно на входе и выходе. Конечные ролики можно перемещать с каждой из сторон машины, регулируя ручки и колпаки.

	Нажимная плита висит на двух петлях и может складываться для облегчения очистки. Высоту над лентой можно установить отдельно на входе и выходе, при помощи двух градуированных регулировочных ручек. Высота нажимной плиты может быть отрегулирована с обеих сторон, посредством поворота ручки настройки. Сборный лоток может быть размещен в двух различных позициях.


	ПРОВЕРКА ПОСЛЕ ДОСТАВКИ

	Машина была тщательным образом проверена, и прошла рабочие испытания перед отправкой с завода-изготовителя, так что оборудование, работа  и отделка должны отвечать высоким требованиям стандарта. Во время транспортировки могут произойти повреждения, поэтому мы просим вас, провести проверку после доставки следующим образом:
Проверьте упаковку и машины на предмет механических повреждений. Если повреждение имеет место, обратитесь в транспортную компанию.
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	В комплект машины входят:
Сборный лоток и коробка, прикрепленные к верхней части нажимной пластины.
В картонной коробке находятся:

4 ролики

16 винты

16 плоские шайбы

Руководство пользователя

Документы


	Установка
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	Установка роликов в нужное положение

Поднимите передние и задние концы тестоформовочной машины, например, при помощи подъёмного механизма. Будьте осторожны в задней части, чтобы не зацепить электрические кабели.
Установите ролики на место, по четыре винта на каждое колесо.
Установите машину и закрепите ее при помощи блокировки всех четырех колес.
Установите сборный лоток на место.
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	Проверьте информацию на табличке перед подключением к электросети, для того, чтобы убедиться, что напряжение соответствует указанным значениям.
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	Убедитесь, что системы безопасности находятся в рабочем состоянии, и что в машине и на машине нет посторонних предметов.
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	Регулировка направления движения

Запустите машину на какое-то время. Убедитесь, что конвейерная лента движется в правильном направлении. Обратитесь к электрику, если машина вращается в неправильном направлении.


	устройство управления
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	Устройство управления

Кнопки запуска и останова 
Кнопка запуска, 1 зеленая.
Кнопка останова, 0 красная.
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	Установка боковых клапанов бункера

Ручки расположены по обеим сторонам для центрирования боковых клапанов так, чтобы кусочки теста падали по центру между роликами. Тесто может раскатываться равномерно на обе стороны.

 Поверните ручку 1 внутрь или наружу с любой из сторон.

Позиция отображается указателем 2

Установка верхней и нижней пары роликов

Регулировочная ручка имеет шкалу от 0 до 20, которая показывает относительное расстояние между парой роликов. Нажмите на середину ручки и вытащите ручку при сбросе.

Регулировочная ручка для пары роликов может быть размещена на любой стороне машины. См. стр. 14 относительно перемещения.
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	Установка цепи торможения

Поднимите переднюю защитную крышку.
Входного конец тормозной цепи может быть установлен на трех разных высотах и позициях в зависимости от конвейерной ленты.
Выньте стопорный штифт (стрелка) с обеих сторон и поместите ось тормозной цепи в тот же паз с обеих сторон.
Раскатанное тесто должно легко прийти под тормозной цепью, но не слишком близко от ролика.


	устройство управления (продолжение)
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	Установка высоты на входе и выходе нажимной пластины

Регулировочная ручка имеет шкалу от 0 до 60, которая показывает относительное расстояние до конвейерной ленты.
Нажимная пластина может быть отрегулирована по высоте с каждого конца. Как правило, высота на выходе должна быть больше, чем высота на входе.
Регулировочные ручки для нажимной пластины могут быть размещены на любой стороне машины. См. стр. 14 относительно перемещения.
Установка стандартных боковых накладок

Боковые накладки с обеих сторон снабжены градуированными направляющими для установки расстояния между боковыми накладками. Расстояние между маркировкой 10 мм.
Расстояние между 

боковыми накладками
Установка

Мин. 100 мм


10

Макс. 660 мм


66

Боковые накладки должна быть отрегулированы на одинаковом расстоянии по обеим сторонам и должны быть параллельны. Изменение маркировки на направляющих изменяет расстояние между боковыми накладками на 20 мм, то есть 10 мм с каждой стороны.
Настройка параллельно регулируемых боковых накладок

Конечные ролики с обеих сторон устанавливаются одновременно с помощью ручки.

Расстояние между маркировкой 10 мм.

Расстояние между 
боковыми накладками
Установка

Мин. 100 мм


10

Макс. 660 мм


66

Изменение маркировки на градуированных направляющих изменяет расстояние между боковыми накладками на 20 мм, то есть 10 мм с каждой стороны.
Они могут быть установлены отдельно на входе и выходе.


	Перед началом работы
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	Очистка машины

Протрите всю машину бумагой.
Особенно важными являются детали, которые вступают в контакт с тестом.
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	При очистке машины питание следует отключить. Вилку следует вытащить, или, при фиксированном соединении, следует выключить рубильник.
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	Отрегулируйте ролики, тормозные цепи, нажимную пластину и боковые накладки. (См. рекомендации далее). Запустите машину и пропустите несколько кусков теста через машину несколько раз, пока они не перестанут загрязняться.


	Эксплуатация

	Размеры кусков подаваемого теста, а также окончательные размеры должны служить в качестве ориентира при настройке машины. Важно также, что перестройка тесто делается поэтапно. Вес кусков теста является критерием, который определяет настройку машины в начальной стадии, но окончательные регулировки могут быть сделаны, когда виден конечный результат.
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cO DO

A = BepxHsis napa ponukos

B = HwxHaa napa ponunkos

C = HaxXuMHag nnacTuHa, BHyTpU
D = HaxuMHas nnacTuHa, CHapyxu





	Рекомендации, приведенные далее, могут служить в качестве входного значения:
Веса теста

Длина 


450 г

230 мм

A= 11, B= 7, C= 17, D= 30
Боковые накладки установлены на 23.
Вес теста

Длина

800 г


250 мм

A= 12, B= 8, C= 19, D= 36
Боковые накладки установлены на 25.
Тормозная цепь, как правило, находится в самом нижнем положении.


	ЭКСПЛУАТАЦИЯ (продолжение)
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	Пропустите несколько кусков теста через машину и проверьте на лотке, получена ли соответствующая форма и внешний вид.
Во время работы постоянно проверяйте, имеют ли кусочки теста правильную форму и внешний вид.



	ПРЕДУПРЕЖДАЮЩИЕ ЗНАКИ И ИНСТРУКЦИИ
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	Предупреждающие и / ограничительные знаки наносятся на машину, чтобы предостеречь от неправильных действий при работе машины и облегчить ее эксплуатацию. Обязательно следуйте указаниям на этих табличках; мы настоятельно призываем всех сотрудников, находящихся в непосредственной близости от машины, сделать то же самое.
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	N.B. Владелец / пользователь несет ответственность за то, чтобы все предупреждающие знаки и / или инструкции были на месте и были хорошо читаемы.
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	ИНСТРУКЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	
	1. 
Не допускайте контакта рук с движущейся лентой

2. 
Отсоедините силовой кабель при очистке и обслуживании машины

	
	


	Обслуживание по окончании работы, ежедневно
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	Во время очистки машин должна находиться в покое, а источник питания должен быть выключен; вилку следует вытащить, если не указано иное.
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	Очистка бункера / чехол для бункера

Потяните крышку вперед.
Выскоблите внутреннюю часть бункера и крышку пластиковым скребком. Затем протрите бумагой.
Потяните крышку назад.
Очистка роликов

Откройте переднюю защитную крышку и почистите щеткой вокруг скребков.
Очистка тормозной цепи

Толкните вверх переднюю защитную крышку. Снимите стопорные штифты.



	Обслуживание по окончании работы, ежедневно (продолжение)
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	Очистка тормозной цепи (продолжение)

Поднимите тормозную цепь.
Очистите ее в теплой воде, высушите и установите на место в обратном порядке.
Очистка нажимной пластины и боковых накладок

Извлеките стопорные штифты для нажимной пластины.
Поднимите нажимную пластину и вставьте опорный штифт в фиксирующий выступ.
Очистите нажимную пластину пластиковым скребком.
Очистите нажимную пластину с помощью мягкой щетки.
Отскребите любые остатки теста от боковых накладок и протрите  влажной тряпкой.



	Обслуживание по окончании работы, ежедневно (продолжение)

	Очистка конвейерной ленты
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	При очистке конвейерной ленты следует запустить машину.

Убедитесь, что в непосредственной близости нет посторонних лиц.
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	Запустите машину и прижимайте пластиковый скребок к ленте (см. диаграмму), пока все остатки теста не будут удалены.
Очистите ленту с помощью мягкой щетки.
Опустите нажимную пластину.


	ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
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	Раз в три месяца

Для натяжения двойной цепи

Отвинтите и снимите защитную крышку на задней части машины.
Отвинтите и удалите тормозную цепь.
Натяжение цепи является правильным, если цепь можно переместить примерно на 10 мм между звёздочками цепной передачи (см. стрелки).
При необходимости, смажьте цепь маслом.
Натяжение цепи регулируется путем подъема/опускания двигателя.
Ослабьте 4 крепёжных болта (см. стрелки); Два из них расположены спереди и регулируется с помощью регулировочного винта, который находится в центре под передачей. Закрепите регулировочный винт при помощи стопорной гайки после окончания настройки.
N.B. Следите за тем, чтобы двигатель после регулировки был расположен горизонтально, и сильно потяните четыре крепежных болта.
Соберите детали в обратном порядке


	ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ (продолжение)
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	Раз в три месяца (продолжение)

Смазка шестерни

Отвинтите и снимите защитную крышку на задней части машины. См. стр.12.
Уровень масла проверяется путем ослабления контрольной пробки.
Уровень должен соответствовать отверстиям нижнего края.
Заполнение масла производится с помощью пробки заливочного отверстия (см. белую стрелку).
Замена масла с использованием минерального масла должна быть проведена через 10000 часов работы.
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	Смазка средней цепи и роликовой цепи

При необходимости удалите ручки настройки (см. стр. 14). Ослабьте и снимите боковую крышку.
Среднюю цепь и ведущую цепь вальцовой мельницы следует чистить щеткой с маслом, когда это необходимо.



	ПРОВЕРКИ И регулировки
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	Переместите ручки управления

Ослабьте боковые накладки с обеих сторон, в четырех местах.
Вытяните боковые накладки максимально наружу с каждой стороны. Опустите нажимную пластину, чтобы она была расположена прямо на конвейерной ленте.
Ручка находится в нулевом положении (см. стрелку).
Ослабьте центральный штифт "шестигранным ключом" и вытащите ручку.
Ослабьте винты (см. стрелки), которые удерживают втулку и замыкающий штифт "шестигранным ключом".
Ослабьте втулку и замыкающий штифт и разместите его на другой стороне. Установите замыкающий штифт в паз оси.
Закрепите винты.
Установите рукоятку на место, чтобы маркировка на рукоятке была направлена к нулю по шкале (см. стрелку).
Крепко затяните рукоятку "шестигранным ключом".
Снова отрегулируйте нажимную пластину и боковые накладки


	ПРОВЕРКИ И РЕГУЛИРОВКИ (продолжение)
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	Конвейерная лента 

Натяжение ленты регулируется натяжением или ослабление регулировочных винтов с обеих сторон. Отрегулируйте натяжение ленты так, чтобы она находилась на середине барабана.
Если ремень не проходит посередине приводного ролика, то положение ролика должно быть отрегулировано назад / вперед. Такая регулировка производится на левой стороне машины. Сначала следует ослабить гайки держателя подшипника. Затягивайте  или ослабляйте накидную гайку регулировочного винта (см. стрелку), пока лента не будет двигаться надлежащим образом по середине приводных роликов.
Наконец нужно подтянуть гайки.
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	Защита двигателя и плавкий предохранитель

Для защиты от перегрузки в защиту двигателя встроен плавкий предохранитель. Он расположены в распределительной коробке на левой задней опоре машины. 
N.B. Плавкий предохранитель, как правило, не перегорает. Если это происходит несколько раз, то следует определить причину. 
Плавкий предохранитель

Плавкий предохранитель - это автоматический предохранитель, который защищает систему управления машиной.
Ослабьте и снимите защитную крышку.
Отвинтите четыре крепежных винта и снимите крышку распределительной коробки.
Если плавкий предохранитель был активирован, качающийся коммутатор направлен вправо (OFF).Снова установите предохранитель, нажав на кнопку слева (ON).Верхняя стрелка.

Защита двигателя

Если защита двигателя сработала: Сброс осуществляется надавливанием на кнопку. Нижняя стрелка.


	ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

	Вес:
Электрическое использование:
Электрический двигатель:
Уровень шума:
Масло для зубчатой передачи:
Масло для цепи:
	385 кг

3-фазный перем. ток

1,1 кВт

72 dB
Loadway EP 220
Klüber oil 4UH 1500 или его аналог
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Обратите внимание на серийный номер машины и другую информацию.
Серийный №: ......................................
Дата доставки .......................................
Поставщик: ........................................................................................................................
........................................................................................................................
	ПРИЛОЖЕНИЕ 2
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	Пример таблицы, где указаны различные виды теста, рецептура и веса и эквивалентные параметры для упрощения настройки.


	Тип теста
	Рецептура
	Вес теста
	Ролики нижние/ верхние
	Вход / выход нажимной плиты
	Боковые накладки
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