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 SD 180 SD-180XS SD180XL
  0 - 11 120 -   500   70 -  300 180 -   800 

11 - 22 500 - 1200 300 -  700 800 - 1800 

22 - 33 1200 - 1600 700 - 1000   1800 - 2300 
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УСТРОЙСТВА УПРАВЛЕНИЯ, РЕГУЛИРОВКА

Регулировка обжимающей формы и боковых 
ограничителей 

Расстояние между левой и правой уплотняющей 
доской может изменяться. Настройка изменяется 
поворотом маховика в желаемое положение, 
регулировка левой и правой уплотняющей доски 
выполняется одновременно.
Маховик имеет указатель с делениями от 0 до 33 для 
упрощения выполнения настройки в будущем.

   

Зацепление края ленты за один из двух зубцов на 
опоре определяет входную сторону раскатывающей 
ленты. 
В случае необходимости можно использовать две 
раскатывающие ленты.

   

Направляющие ролики могут вводиться в зацепление 
и выводится из зацепления с приводом. Когда ролики 
введены в зацепление, то вращение им передается 
от ленты конвейера. Для выведения роликов из 
зацепления с приводом необходимо взять боковой 
палец, поднять и повернуть на 90o.
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Чистка уплотняющих досок

В первую очередь необходимо убедиться в том, 
что уплотняющие доски находятся во внутреннем 
положении. Для снятия уплотняющих досок 
необходимо ослабить винты, расположенные с 
каждой стороны доски. Затем уплотняющие доски 
проталкиваются внутрь в сторону тестоделителя 
таким образом, чтобы шайбы и гайки можно было 
вытянуть через отверстия в торцевых пластинах.

После чего уплотняющие пластины 
можно снять, вытягивая их вдоль 
ленты конвейера.
Очистите при помощи пластикового 
скребка и щетки.
Установите все на место в обратной 
последовательности.
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 4
Необходимо смазывать    
после 6000 часов работы, или   
один раз в год (в зависимости, 
что наступит рань ше).
Смазка: SKF LGEP 2,  
тип: литиевая/минеральная, 
на масляной основе.  

 5
Затяните установочный винт или 
винты после 250 часов наработки.

5
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 -   

 -   

 -   

 -   

 -  -   

  -  

  -   

 - S LE   

 -  Рекомендуемая минимальная вязкость 
 масла для обеспечения хорошего 
 смазывания - 75 cSt при 20 °C
 Тип: Castrol Dovidol.
  Sonneveld 5
  Sonneveld 30
 Для получения информации о других 
 подходящих типах масла просмотрите 
 следующую таблицу  1.
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Sveba Dahlen AB • S-513 82 FRISTAD• Sweden
Phone +46 33 15 15 00 • Fax +46 33 15 15 99

e-mail: info@sveba-dahlen.se  
www.sveba-dahlen.com

2006/42/EC  The Machinery Directive
2006/95/EC  The Low Voltage Directive
2004/108/EC  The Electromagnetic Compatibility Directive

Sveba-Dahlen AB
SE-513 82 Fristad, Sweden

Anders Rietz

Fristad
2012-08-07

ISO 12100:2010 
Safety of machinery. General principles for design. Risk assessment and risk reduction

EN 60204-1:2006+A1:2009
Safety of machinery. Electrical equipment of machines. General requirements

EN 12042:2005
Food processing machinery. Automatic dividers. Safety and hygiene requirements

in accordance with the following Directives:

EC Declaration of Conformity

I hereby declare that the equipment named above has been designed to comply with the 
relevant sections of the above referenced specifications and is in accordance with the 
requirements of the Directives.

Signed by:

TRANSLATION

hereby declare that:
Generic denomination
Function
Model

is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

Name
Position MD
Done at
On 

Bakery machine
Dough Divider
SD-180, SD-300, SD-600
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